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Funktionen

. Qualitatskontrolle der Feder
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weitere Merkmale auf Anfrage

Bogenfedern werden hauptsachlich zur Schwingungs-
démpfung eingesetzt. Fur diese Funktion ist eine optimale
Qualitét unerlasslich. imess bietet eine umfassende Ver-
messung und Kontrolle des Bauteils. Diverse Merkmale der
Geometrie kdnnen sowohl wahrend der laufenden Produk-
tion als auch am Einzelmessplatz gepruft werden.

Erlduterung:

Die Prufmerkmale werden berihrungslos erfasst. Die Soft-
ware wertet die aufgenommen Bilder aus und beurteilt die
Quialitét der Feder anhand der eingestellten Sollwerte und
Toleranzen. Sie bietet dartber hinaus eine ausfuhrliche Do-
kumentation der Ergebnisse und beinhaltet eine Statistik
Uber die erfassten Messungen.

Eigenschaften:
*  Prufplanverwaltung
+  Ablaufsteuerung
+  Statistik
+ verschiedene Graphik-Ansichten

Genauigkeit:
+/- 0,03 mm
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Screenshot der Software
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Inline- Messung

Prufaufbau:

Das System F610 vermisst Bogenfedern vollautomatisch in
der laufenden Produktion.

Uber eine Zufiihrung (kunden- oder herstellerseitig) wer-
den die Federn vereinzelt und auf dem Drehteller positi-
oniert. Die Kamera erfasst die Federn im Durchlicht. An-
schlieBend wertet die Software die aufgenommenen Bilder
aus und liefert ein Signal an die Steuerung zur Sortierung
von Gut- und Schlecht-Teilen.

Bildfeld Taktrate

280 x 192 mm 192 x 128 mm 4,5 Sek. / Feder
146 x 97 mm 50 x 37 mm 3 Sek. / Feder

weitere Dimensionen auf Anfrage

Zum Produktvideo:
www.imess.com/vertrieb/F610.mp4

Skizze der F610 mit Zufdhrung und Sortierung

Offline-Messung

Prifaufbau:

Zur stationaren Vermessung von Bogenfedern wurde das
System F600 entwickelt. Die Bogenfeder wird auf einer
Glasplatte platziert. Das telezentrische Kameramodul blickt
auf die Feder im Durchlicht. Die Qualitatskontrolle, per Bild-
aufnahme und Auswertung, erfolgt in nur zwei Sekunden
pro Feder.

Bildfeld
192 x 128 mm
146 x 97 mm

50 x 37 mm

weitere Dimensionen auf Anfrage
System F600
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