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Spaltbandbreitenmessung

Einbaupositionen im Bremsgertist

Mogliche Einbaupositionen und Varianten der Spaltbandbreitenmessung.

Die Losungen der Serie SW bieten messmittelfahige Breitenmessung von Spaltbandern in Langsteilanlagen, die
sich an verschiedenen Positionen im BremsgerUst integrieren lassen: Die C-Bugel Konstruktion @ kann flexibel po-
sitioniert werden. Fur die Variante mit geschlossenem Bugel @ eignet sich wiederum sowohl der Raum zwischen
Treibrolle und Filzpresse als auch innerhalb des Rollenkorbs @ . So l&sst sich der meist geringe Einbauplatz opti-
mal ausnutzen. Der stabile Aufbau ebnet den Weg zu einer bestédndigen und hochqualitativen Messung. Durch
die Einsparung von Rustzeit sowie die Verringerung der Unfallgefahr, arbeiten die Systeme hoch effizient und
wirtschaftlich.

Eigenschaften: Optional:
« oberflachenunabhangig + Dickenmessung
+ schnelle Messung
+ z.B. 20 Sekunden bei 1850 mm Messbreite

Das platzsparende System SW-C wurde speziell
fur kleine Spaltanlagen mit einer Messbreite bis
650 mm entwickelt. Die Kamera ist an der robus-
ten Verfahrachse befestigt und verfahrt unterhalb
des gespaltenen Bandes. Fur eine optimale Mes-
sung bewegt sich parallel die am C-Bugel mon-
tierte Hinterleuchtung.

Die kompakte Variante SW-C eignet sich vor allem in kleinen Spaltlinien
bis 650 mm.
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messmittelfahig

Die Messinstrumente erzielen eine
Genauigkeit von + 0,01 mm, so-
dass Produkttoleranzen von bis zu
+ 0,7 mm messmittelfahig mit ei-
nem Index von cg > 1,67 messbar
sind.

ausfuhrliche Dokumentation
Alle Messungen werden ausfuhrlich
dokumentiert. Die Ergebnisse kon-
nen bspw. im Excel-kompatiblen
Format zur Archivierung und Nach-
verfolgung exportiert werden.

.
o [ I ey e [rowon | Auftragetr: | 1234567890

18150 0050 0050 13149  -0.001 025 Coilnummer. 123456789012
13160 0080 0050 18163 0008 0.5
13160 0080 0050 18150 0000 0.2
13150 0050 0050 13208 0058 026
13150 0050 0050 13153 0003 026
13150 0050 0050 13153 0008 0.6
19150 0050 0050 18057 0007 025

13160 0080 0050 18163 0008 025

19150 000 0050 18140 0001 O
19150 0050 0050 18150 0000 0
1350 0050 0050 13089 0081 O
19050 005 0050 1318 0006

13060 0050 0060 15156 0.006

15150 0050 0060 15164 0004 O
18150 0050 0050 13150 0000 026
18150 0050 0050 13152 0002 026
19950 0050 000 13151 0001 026
19050 000 000 15151 0001 026
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13160 0050 0050 18148 0002 025

13160 0080 0050 18149 0001 026
Bedienseite

Softwareoberfliche nach abgeschlossener Messung.

bedienerfreundliche Software

Die Ergebnisse der Messung werden tabellarisch
und graphisch in der Software dargestellt. Neben
der Soll- und Istbreite listet die Tabelle auch die
Abweichung jedes Streifens auf. Bei Toleranzuber-
schreitung wird dies dem Bediener umgehend
signalisiert.

System Messbreite (mm) Streifenanzahl
SW-C 5-650 unbegrenzt
C-Bugel 5-1900 unbegrenzt
ge 5 - 2400 unbegrenzt

schlossener Rahmen

Funktionen

Kalibrierung

Ein DAKKS zertifiziertes Kalibrier-
normal belegt die Messmittelfahig-
keit des Systems. Die Software lei-
tet in wenigen Schritten durch das
Kalibriermend.

schnittstellenkompatibel

Das imess Messmodul kann UGber
beliebige Schnittstellen an die kun-
denseitige SPS angeschlossen wer-
den. DarUber hinaus koénnen die
Messwerte wiederum ohne Proble-
me an ein beliebiges CAQ-System
(z.B. SAP Datenbanken etc.) Uber-
mittelt werden.

‘ Personalnummer: 4711 ‘ zulassige Abweichung: +/- 0,10 mm
Sollbreite  Istbreite  fparacler Abweichung

[50,01

letzter Streifen Antriebseite: 50,00 H 50,1 ||50,15 ilil l 0,04 ‘mm
50,02
100,08

1. Streifen Bedienseite: || 100,00 H 100,08| 100,04 il_il I 0,02 mm
100,06

« Kontrollmessung abschlieRen |

X Messung spater wiederholen |

RegelmdaBige Kontrollmessung zur Uberprifung des Systems.

Kontrollmessung

Die Kontrollmessung erméglicht die regelméBige
Uberprufung des Systems. Die manuell gemesse-
nen Werte werden mit den Systemwerten vergli-
chen und die Abweichung bewertet.

Materialstarke (mm) Genauigkeit (mm)

01-3 + 0,07
01-5 + 0,07
01-5 + 0,01
5-12 + 0,02

Richtwerte | anlagenspezifische Anderungen und weitere Dimensionen auf Anfrage
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